
Oppervlaktebehandelen is verduurzamen. Het aanbrengen van een bescher-
mende laag, ook wel coaten genoemd, verlengt de levensduur van staal, alumi-
nium of rvs. Zonder oppervlaktebehandeling zou geen koelkast koelen, geen 
magnetron opwarmen, geen auto rijden, geen computer bestaan en ga zo maar 
door. Bij de productie van gevelelementen vormen coatings doorgaans de 
laatste schakel. De coatings zelf kennen geen circulaire kringloop maar dienen 
om de levensduur van onderdelen in de gevel zo lang mogelijk te laten zijn.

Objecten en producten die éénmaal voorzien zijn van een juiste beschermende 
en functionele coating kunnen over het algemeen en bij juist gebruik met een 
periodieke onderhoudsfrequentie vele tientallen jaren langer meegaan. Omdat 
coatings geen circulaire kringloop kennen spelen in de coating industrie zelf 
best practices een belangrijke rol bij een zo duurzaam mogelijke uitvoering van 
de processen.

Er zijn vele vormen van oppervlaktebehandeling, verdeeld over drie 
hoofdcategorieën:

1. Metallische deklagen
2. Organische deklagen
3. Anorganische deklagen

Galvaniseren
Dit kan op diverse metalen. Met speciale technieken wordt onder spanning (stroom) in een 
reeks van baden een functionele en/of beschermende metaallaag aangebracht op het te 
behandelen product. Denk hierbij onder meer aan vernikkelen, verchromen of verzilveren.

Thermisch verzinken
Dit wordt over het algemeen op staal toegepast. Het product wordt in een bad gesmolten zink 
ondergedompeld. Daarna kan het product verder worden behandeld met organische deklagen.

Thermisch spuiten
Dit is onder te verdelen in een aantal technieken, zoals vlamspuiten, plasmaspuiten, cold-spray. 
Hierbij wordt gebruik gemaakt van gas of elektriciteit, warmte of koude en snelheid. In draad of 
poedervorm wordt voorbehandeld staal of aluminium bewerkt.

PVD-coating (Physical Vapor Deposition)
Dit is een vacuümproces waarbij een dunne, slijtvaste en corrosiebestendige laag op een 
oppervlak wordt aangebracht door verdamping en condensatie van metaaldeeltjes.

Poedercoaten
Het aanbrengen van een gewenste kleur poeder op voorbehandeld metaal.

Natlakken
Het aanbrengen van een vloeibare gewenste kleur op voorbehandeld metaal.

Dompellakken
Zoals kathodisch of anodisch dompellakken (KTL / ATL) of chemisch dompellakken.

Anodiseren
Dit gebeurt op aluminium of titaan. Met diverse technieken wordt onder spanning (stroom) in 
een reeks van baden een beschermlaag (anodiseerlaag) aangebracht op het product.  De laag 
kan in kleur zijn, maar kan ook ingekleurd worden. Denk hier onder andere aan zwavelzuur 
anodiseren, hard anodiseren.

Emailleren
Dit is het proces waarbij een glasachtige laag op metaal wordt aangebracht en verhit om een 
duurzame, decoratieve of beschermende afwerking te creëren.

Processen van oppervlaktebehandeling

Onder metallische deklagen vallen:

Onder organische deklagen vallen:

Bij anorganische deklagen spreken we over:
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Mogelijkheden bij 
einde levensduur
Producten die voorzien zijn van een anodiseerlaag en in mindere mate die met een 
galvanolaag kunnen in principe ontdaan worden van die deklaag waarna een nieuwe 
deklaag aan te brengen is, desgewenst in een andere kleur.

Producten die voorzien zijn van een organische deklaag kunnen ontlakt worden en 
van een nieuwe coating voorzien worden. Tijdens het ontlakken blijft het residu achter 
in het bad, wat vervolgens als slib afgevoerd moet worden. Dit slib belandt uiteindelijk 
in de verbrandingsoven waar het als extra brandstof dient.

Soms worden gepoedercoate en natgelakte producten inclusief coating door de 
shredder gehaald. Vervolgens dient de coating als extra brandstof tijdens het omsmelt 
proces.

Het enige materiaal wat uiteindelijk oplost in de omgeving is zink. Zink is een zogehe-
ten opofferingsanode, het oxideert in plaats van het metaal waarmee het contact 
heeft en biedt zo de benodigde bescherming. 
 

Voorbewerking
Aan de behandeling die het eindresultaat oplevert gaat een reeks van processen aan 
vooraf.

Voor de organische en metallische deklagen geldt dat het te behandelen materiaal eerst 
gereinigd dient te worden door het product bijvoorbeeld:

Chemisch te reinigen, zoals;
 ontvetten
 beitsen

Mechanisch te reinigen, zoals:
 stralen (met straalgrit onder hoge druk zandstralen)
 naaldhamerborstel
 schuren

Alvorens het product wordt voorzien van een deklaag kan 
een extra tussenlaag worden aangebracht, zoals:
 conversielaag: het aanbrengen van een beschermende en verbindende 
 laag tussen metaal en coating
 schooperen: het thermisch aanbrengen van vloeibaar zink op gestraald staal
 pre-anodiseren: het aanbrengen van een beschermende en verbindende laag 
 op aluminium voor poeder coaten 

Best practices als leidraad
Het volgen van best practices door de coating industrie is de beste denkbare manier om 
zo duurzaam mogelijk om te gaan met het product coating zelf. Dit behelst onder meer:

 coaten met zo min mogelijk gebruik van materiaal
 projecten zo energiezuinig mogelijk aanpakken
 optimaliseren van het water gebruik
 reduceren van emissie

De best practices zijn op Europees niveau vastgelegd in de zogeheten BREF STM.  Dit is 
een lijst van maatregelen voor het verlagen van emissies naar water en lucht. Het is geen 
wetgeving maar binnen de branche wordt de BREF STM gezien als een indicatieve 
opsomming van mogelijke maatregelen waaraan inspecties kunnen toetsen. De laatste 
versie dateert van 2006. Met het oog op alle ontwikkelingen die sindsdien hebben 
plaatsgevonden op het gebied van technologie, verduurzaming en circulaire werkwijzen 
wordt de BREF STM in 2025 grondig herzien. Zo behoudt ook de oppervlaktebehande-
ling branche aansluiting bij de ontwikkelingen rondom de Circulaire Geveleconomie.
 

Bij een materiaalkeuze (staal, aluminium, RVS, een ander metaalsoort, 3D-print of 
kunststof) behoort een passend proces. En bij het kiezen van één van de hierbo-
ven genoemde behandelingen, specifiek voor het te verduurzamen product, 
spelen vele factoren een rol. Denk hierbij aan omgeving/locatie (temperatuur, 
vochtgehalte, corrosiecategorie ), maar ook aan bijvoorbeeld de verwachte 
mechanische belasting, het gebruik of de esthetische wensen. 

Behoefte aan meer informatie? 
Neem contact op met info@circulairegeveleconomie.nl 
of kijk op circulairegeveleconomie.nl.

Behoefte aan advies of uitwisseling over waar in jullie processen nog meer 
aan circulariteit te winnen valt? Bel of Mail met een van de experts in het 
Team Circulaire Geveleconomie.


