KENNISKAART - DE KRINGLOOP VAN ALUMINIUM

Relevante kennis over de processen
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Energie en CO2 besparing mogelijk door recycling

De hoogte van het energiegebruik en de CO2-uitstoot worden bepaald door de productie van primair aluminium.
Dit komt door het Bayerproces en het Hall-Héroultproces. Deze processen zijn bij remelting niet nodig, wat tot 95%
reductie energiegebruik leidt.

Veel mogelijkheden, verschillen en profielen maar in essentie vrijwel gelijk

De ontwikkelaars en aanbieders van gevelsystemen (systeemleveranciers) hebben een breed assortiment en ieder

eigen sterke punten. In essentie zijn deze producten gemaakt van dezelfde (bandbreedte) aluminiumlegering. De
verschillende profielen zijn daardoor met elkaar te mengen bij het recyclen.

/ \ Lange levensduur van de producten mits goed onderhoud

De levensduur van aluminium wordt geschat op 75 jaar, maar dat is sterk afhankelijk van het onderhoud.

Door regelmatig schoon te maken gaat de afwerkings- en beschermingslaag langer mee. Deze bepaalt in grote

De cijfers rond de impact van verduurzaming van aluminiumproductie liegen
er niet om: technisch is 100% gerecycled aluminium haalbaar en de productie
van gerecycled aluminium kost circa 95% minder energie dan het fabriceren mate het behoud van kwaliteit.
van nieuw aluminium. Het belangrijkste: zorg dat al het aluminium wordt
gerecycled. De processen daarvoor zijn op orde. Technologie voor het scheiden
op legering is inmiddels gangbaar. Daardoor kan remelting zonder toevoeging
van primair aluminium plaatsvinden. Belangrijke type legeringen zijn: kneedle-
gering voor profielen, walslegering voor plaatmateriaal en gietlegering voor te

Goed recyclebaar op legeringsniveau mits correct ingezameld en/of (na)gescheiden

De crux van het recyclen van aluminium is het scheiden op type aluminium legering. Hierdoor is voor remelten
weinig tot geen bijmengen van primair aluminium nodig om binnen de bandbreedte van de legering voor profielen
te blijven. Toepassing van technologie om aluminium te scheiden op legering wordt steeds meer gangbaar in de

) markt.
gieten vormen.
Kringloop sluiten in Europa om CO2 te reduceren
We zijn in staat binnen Europa de kringloop voor aluminium goed te sluiten. Zo worden transportafstanden geredu-

ceerd en wordt gebruikgemaakt van de duurzamere processen die in Europa gangbaar zijn. Zo kunnen we met
gebruik van nieuwe technologie, betere circulaire processen en energiekeuzes voldoen aan huidige en toekomstige
Keisen wat betreft de omgang met grondstoffen en het verlagen van de impact op het milieu en het klimaat. /

Ga direct aan de slag

> Productiefase aluminium billets

1. Produceren primair aluminium: Met het Bayerproces wordt bauxiet tot aluminiumoxide verwerkt
en vervolgens met het Hall-Hérault proces tot aluminium ‘broodjes’ gesmolten.
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Kijk in welk deel van de kringloop jouw bedrijf actief is en pas de quick wins toe.

Werk mee met initiatieven voor hergebruik en recycling, zoals het terugnemen 2. Verwerven secundair aluminium: Voor hoogwaardige (kneed)legering voor profielen is het

van eigen producten en materialen. En denk mee over hoe gezamenlijk de verwerven van de juiste kwaliteit schroot van groot belang. /AN
kansen te grijpen om de kringloop verder te sluiten. i /AYAR!

3. Remelten tot billets: Secundair aluminium schroot en de 'broodjes' primair aluminium worden AYAR)
Behoefte aan meer informatie? samen tot billets, lange cilindrische staven, gesmolten.

Neem contact op met info@circulairegeveleconomie.nl
of kijk op circulairegeveleconomie.nl.

Quick win: Vervang primair aluminium door secundair aluminium, waarvoor maar 5%

Behoefte aan advies of uitwisseling over waar in jullie processen nog meer van de energie nodig is om tot aluminium billits te komen.

aan circulariteit te winnen valt? Bel of Mail met een van de experts in het
Team Circulaire Geveleconomie.
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Quick win: Vervang primair aluminium door 'low-carbon' aluminium waarbij energie
van hernieuwbare bronnen zoals waterkracht wordt toegepast.
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~—> Eindfase

1. Slopen of demontage: Na inventarisatie bepaalt de (duurzame)
sloper of urban miner voor geveldelen de wijze van verwijdering en
afvoeren en ook de bestemming, inzameling of hergebruik.

2A. Hergebruiken: Dit vereist schadevrij demonteren, transport en
een tijdelijke opslag van een raam, kozijn, deur of vliesgevel.
Hergebruik van onderdelen is ook een optie.

2B. Recyclen: Na sloop is het van belang zorgvuldig in te zamelen en te

scheiden. Daarbij zijn de volgende technieken gangbaar:

v Visueel schroot voorscheiden: Onderscheid maken tussen
profielen, plaatmateriaal en gietstukken voor aluminiumstromen;

v Verwerken en nascheiden: Dit gebeurt na het schredderen in
stukken, waarbij materialen (ook coating) los springen.
Er zijn diverse scheidingstechnieken (zoals eddy current) om
organische-, ferro- en non-ferro materialen te scheiden;

v Nascheiden op legering: Hiervoor wordt rontgentechnologie
toegepast, zodat er geen kwaliteitsverlies optreedt.

Quick win: Neem verantwoordelijkheid voor de bestemming van
reststromen uit de productie (pre-consumer) en uit gevels en
producten die vrijkomen uit de staande voorraad (post-consumer).
Zoek verbinding in de keten voor hergebruik en recycling, zodat

al het aluminium in de kringloop blijft.
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> Gebruiksfase

Beheren: Voor het beheer van een gevel is structureel (voorspellend)
onderhoud van belang: schoonhouden, tijdige vervanging van onderdelen
zoals hang- en sluitwerk en rubbers en repareren waar nodig.

Einde levensduur gevel: Als door gewijzigde eisen zoals esthetiek,
gebruiksfunctie of prestaties een gevel niet langer voldoet, is zorg dragen voor
hergebruik of recycling belangrijk.

Quick win: Als opdrachtgever kan je veel invioed uitoefenen op het
behoud van materialen en producten in de kringloop door het stellen
van vereisten.
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Productiefase kozijnen,
deuren en vliesgevels

v Extruderen: De aluminium billet wordt door een matrijs (soort mal)
geduwd om een profiel te maken. De profielen worden gestrekt en op
(standaard) lengten gezaagd.

v Inrollen: Binnen- en buitenprofielen worden samengevoegd met een
isolator voor de gevraagde isolatiewaarde.

v Poedercoaten of anodiseren: De oppervilaktebehandeling wordt bepaald
door esthetische keuzes. Aluminium zonder behandeling is mogelijk, maar
wordt zelden toegepast.

v Bewerken: Voor het zagen en maken van gaten en uitsparingen in profielen
worden (CNC) machines gebruikt.

v Samenstellen: Met verbindingsstukken worden de profielen tot kozijnen,
ramen, deuren en vliesgevels geperst.

v Montage: Glas, hang- en sluitwerk en rubbers worden geplaatst en
afgemonteerd.

Quick win: Toepassing van profielen met een hoog percentage
secundair aluminium is nu al mogelijk. Het gemiddelde voor de
Nederlandse markt is 55%. Vraag er naar!
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Transport: Gevelelementen worden geleverd op bokken. Correcte
opslag op de bouwplaats is een aandachtspunt. Ook gaan kozijnen
steeds vaker niet naar de bouwplaats maar naar de prefab bouwer.

Montage: Na inspectie van de elementen worden ze geplaatst of op
de plaats gehesen en bevestigd aan het gebouw (bouwkundig
kader).

Quick win: Bespreek in het voortraject de wijze waarop de
producten demontabel, herbruikbaar en/of op te waarderen
zijn. Denk aan veranderende gebouwfuncties, klimaatadap-
tieve gebouwen, het tussentijds verbeteren van de prestaties
of het veranderen van de esthetiek.

Quick win: De levensduur van een aluminium kozijn wordt, afhankelijk van
onderhoud, geschat op 75 jaar. Door regelmatig te wassen volgens het actuele
protocol (zie de VMRG voorschriften) gaat de afwerkings- en beschermingslaag
langer mee en dit kan de levensduur tot wel 7 keer verlengen.
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