
Ga direct aan de slag

De technische kringloop van hout

Toepassingen van circulair hout

In buitenkozijnen
 Neuslatten, glaslatten.
 Wissellatten, randlatten
 Hout-aluminium kozijnen
 Gelamineerd hybride hout   
 (binnendelen van circulair 
 hout en buitenzijdes van 
 nieuw hout)
 Randhout voor deurlatten,   
 vulhout bij panelen,  
 raamhout, kozijnhout

Binnentoepassingen
 Binnenkozijnen
 Binnendeuren
 Trappen

Alternatieven
 Wandbekleding 
 Sandwichpanelen
 Tafelbladen, bureaubladen

Houtvezels
 Spaanplaatindustrie
 Papierindustrie 
 Bio-composieten
 Grondstof voor mycelium 
 isolatie

Productiefase houtwinning
1. Oogsten en zagen: Bomen uit FSC/PEFC-beheerde bossen oogsten en tot gewenste maten zagen.  
 Er zijn twee stromen: hardhout en naaldhout, de processen voor beide zijn nagenoeg gelijk.

2. Drogen: Hout drogen (aan de lucht of in drooginstallaties) in het land van herkomst, bij de 
 Nederlandse houthandel of bij enkele timmerfabrikanten.

3. Schaven, vingerlassen, lamineren: Hout kan door middel van vingerlassen en lamineren in ideale  
 lengtes en diktes worden gemaakt.
 

  Quick win: Op lengte en foutvrij vingerlassen zorgt voor minder verlies in het productieproces. 
  Het restmateriaal kan van de locatie naar andere industrieën waar het als grondstof kan dienen.

4. Transport: Hout komt van zagerijen in diverse landen naar de houthandel in Europa en gaat van 
 de houthandel naar de timmerfabrieken in Nederland.

Kijk in welk deel van de kringloop jouw bedrijf actief is en pas de quick wins toe. 
Werk mee met initiatieven voor hergebruik en recycling, zoals het terugnemen 
van eigen producten en materialen. En denk mee over hoe gezamenlijk de 
kansen te grijpen om de kringloop verder te sluiten. 

Behoefte aan meer informatie? 
Neem contact op met info@circulairegeveleconomie.nl 
of kijk op circulairegeveleconomie.nl.

Behoefte aan advies of uitwisseling over waar in jullie processen nog meer 
aan circulariteit te winnen valt? Bel of Mail met een van de experts in het 
Team Circulaire Geveleconomie.

Hout is van nature biobased, hernieuwbaar, circulair en herbruikbaar, mits 
afkomstig uit duurzaam beheerde bossen. Hout kent twee kringlopen, een 
biologische en een technische. In de biologische kringloop keren houtproduc-
ten na gebruik als biologisch afbreekbare reststof terug in de natuur. In de 
technische kringloop worden houtproducten en/of onderdelen daarvan 
hergebruikt voor nieuwe producten of ze gaan na bewerkingen een nieuwe 
levenscyclus in.  Deze kenniskaart gaat grotendeels over deze technische 
kringloop van hout, waarin  allerlei mogelijkheden voor het sluiten van die 
kringloop liggen.

De Circulaire geveleconomie gebruikt de R-ladder als hulpmiddel om strategieën uit te werken waarmee we 
kringlopen van materialen kunnen sluiten (zie voor meer informatie de kenniskaart R-ladder). Vanuit de technis-
che kringloop is hout veelvuldig op de R-ladder terug te vinden: re-use, repair, refurbish, remanufacture, repur-
pose behoren tot de mogelijkheden. Tijdens het gebruik zijn er onderhouds-, reparatie- en processen met 
gedefinieerde intervallen (6, 12 en 15 jaar). Door houten kozijnen op deze manier on site te upgraden of refurbi-
shen kunnen ze vaak blijven zitten bij renovatie en in de gebruiksfase blijven.

KENNISKAART – DE KRINGLOOP VAN HOUT



Productiefase kozijnen 
en deuren
1. Afkorten en kalibreren: Het geleverde hout op de juiste kozijnlengte zagen  
 (afkorten) en op exacte breedte en dikte schaven (kalibreren).

 
   Quick win: Afkortresten opnieuw vingerlassen om afkortverlies te 
   minimaliseren.

2. Bewerking: Afgekorte balken met één of meerdere bewerking machine(s)  
 profileren, frezen, boren en contramallen.

3. Samenstellen en voormontage: Onderdelen met lijm en deuvels samenstellen  
 tot kozijnen, ramen en deuren. In de voormontage worden kozijnen voorbereid  
 voor traditionele bouw, stelkozijnen of prefab bouw.

4. Coating en drogen: Kozijnen, ramen en deuren spuiten en drogen.

5. Afmontage: Hang- en sluitwerk en beslag monteren, daarna kozijnen, deuren  
 en ramen assembleren en verpakken tegen beschadigingen. Afhankelijk van 
 het concept gebeurt dit in de productie of op de bouwplaats.

6. Beglazen: Glaszetters plaatsen de beglazing.

Constructiefase
Transport: Kozijnen, ramen en deuren worden geleverd op kozijn-
bokken en correcte opslag op de bouwplaats is een aandachtspunt. 
Ook gaan kozijnen steeds vaker niet naar de bouwplaats maar naar 
de prefab bouwer.

Montage: Kozijnen, ramen en deuren worden geplaatst afhankelijk 
van de bouwmethode: traditioneel, met stelkozijnen of prefab.

 
  Quick win: Stelkozijnen gebruiken helpt beschadiging te  
  voorkomen doordat de kozijnen pas aan het eind van het  
  bouwproces in de stelkozijnen worden gemonteerd.

Gebruiksfase
Kozijnen kunnen vaak in deze fase blijven, mits goed onderhouden en 
eventueel behandeld met reparatie of upgrade processen.

1. Onderhoud: Regelmatig schoonmaken en reparaties uitvoeren verlengt 
 de levensduur. Door tijdens het schoonmaken op beschadigingen te letten,
 voorkom je eenvoudig ernstigere schade

  Quick win: Let bij het inrichten van een onderhoudscyclus op de geveloriëntatie om 
  efficiëntie te verhogen en kosten te verlagen. Nu worden vaak alle kozijnen in dezelfde 
  cyclus geplaatst terwijl beschutte kozijnen minder onderhoud nodig hebben.

2. Upgrades: Houten kozijnen kunnen aangepast worden aan moderne eisen 
 (bijv. HR++ glas, renovatie draaiende delen).

3. Re-use / repurpose: Hergebruik van oude onderdelen en materialen draagt bij aan de 
 circulariteit.

Eindfase
1. Schouw: Analyse van materialen bij sloop of renovatie.

2. Renovatie/sloop: Bij renovatie wordt vaak gekeken of het kozijn 
 functioneel afgeschreven is. Als het volledige gebouw gesloopt wordt  
 dan zal ook het kozijnhout wellicht bruikbaar zijn, mits bij het 
 demonteren het sloopprotocol wordt gevolgd.

  Quick win: Houten kozijnen worden in de praktijk (te) snel 
  functioneel afgeschreven terwijl ze vaak goed kunnen worden 
  aangepast aan de huidige eisen.

3. Demontage: Kozijnonderdelen scheiden in mono-stromen van hout,   
 glas, beslag en metalen. De losse delen op houtsoort sorteren om ze   
 opnieuw te kunnen (her)zagen vingerlassen en/of lamineren.

4. Recycling: Na sorteren en scannen op verontreinigingen (onder andere  
 metalen, verfresten, lijmen en kitten) de houtdelen (her)zagen, 
 schaven, vingerlassen en lamineren tot nieuwe balken.


