
Ga direct aan de slag

Kansen hoe de kringloop beter te sluiten en CO2 te reduceren

Processen staalproductie

Kijk in welk deel van de kringloop jouw bedrijf actief is en pas de quick wins toe. 
Werk mee met initiatieven voor hergebruik en recycling, zoals het terugnemen 
van eigen producten en materialen. En denk mee over hoe gezamenlijk de 
kansen te grijpen om de kringloop verder te sluiten. 

Behoefte aan meer informatie?
Neem contact op met info@circulairegeveleconomie.nl 
of kijk op circulairegeveleconomie.nl.

Behoefte aan advies of uitwisseling over waar in jullie processen nog meer 
aan circulariteit te winnen valt? Bel of Mail met een van de experts in het 
Team Circulaire Geveleconomie.

In de staalbranche spelen de opties hergebruik en recycling een grote rol in 
het sluiten van de kringloop. Stalen gevelelementen kunnen goed op verschi-
llende niveaus (nieuwe gevel of als binnenpui) worden hergebruikt. Daarnaast 
draagt het recyclen van staal bij aan de reductie van CO2-uitstoot: de hoeveel-
heid energie die nodig is voor staalproductie wordt steeds lager naarmate het 
staal vaker wordt gerecycled. Gaandeweg de kringloop kan dan worden 
overgegaan op elektrisch smelten. Het is mogelijk om 100% gerecycled staal te 
produceren en dit heeft een aanzienlijk lagere CO2-uitstoot.

KENNISKAART – DE KRINGLOOP VAN STAAL

Productiefase staal billets
Verwerven staal: Het inkopen en verzamelen van nieuw en schroot e/o gerecyled staal en de logistiek 
naar de remeltingslocatie.

(Re)melten: Het smelten van nieuw staal met schroot of alleen schroot tot staalbillets. 
De ingaande kwaliteit van het materiaal bepaalt de kwaliteit van de staalbillets aan het einde.

    Quick win: Staal op kwaliteit gesorteerd aanbieden geeft meer kans dat het op kwaliteit 
  wordt gerecycled.

Staal is oneindig te recyclen zonder kwaliteitsverlies, mits gelet wordt op de kwaliteit van het schroot. De beno-
digde hoeveelheid energie en CO2-uitstoot verlagen bij het gebruik van gerecycled staal doordat men geen 
nieuw staal hoeft te produceren vanuit ijzererts. De winst op de CO2-uitstoot wordt per recycling ronde groter. 
Een grote uitdaging is om het materiaal niet te verliezen aan partijen in het buitenland. De vrijkomende hoeveel-
heden staal zijn nog te laag om te voldoen aan de totale vraag, waardoor een deel primair staal toegevoegd blijft 
worden in de nabije toekomst. Het is een quick win om geen extra transport toe te voegen door secundair staal 
alleen binnen de landsgrenzen te transporteren.

Staalproductie kent twee processen:
 De productie van nieuw staal uit ijzererts als grondstof voor staalbillets
 De productie van staalbillets voor de verwerkers die daar (onderdelen van) producten van maken.

In beide productieprocessen wordt schroot toegevoegd om de benodigde smelttemperatuur omlaag te halen. 
Staal bestaat dus altijd voor een deel uit gerecycled materiaal. Door schroot toe te voegen kan de smelttempera-
tuur omlaag. Na 4 cycli is het energieverbruik al met 40% gedaald. Door de economische waarde worden meta-
len altijd gerecycled, van groot belang is dat het materiaal in de kringloop op het zelfde niveau wordt gerecycled.



 Productiefase staal profielen
 Keuze voor vorm: Staal wordt in verschillende vormen aangeboden, bijvoorbeeld: draad, 
 band of koker. Stalen systeemhuizen werken met bandstaal. 

 Warm walsen: Warm walsen is een stap die wordt toegepast bij de grote staalverwerkers. 
 Zo leveren ze het bandstaal bij de systeemhuizen.

 Koud walsen: Door middel van koud walsen maken de systeemhuizen hun profielen. 
 Het gebruik van koudwalsen in plaats van warm walsen verhoogt de hardheid van het metaal.

 Zagen: Deze profielen worden op handelslengten gezaagd (vaak 6 meter).

 Eventueel verzinken: Sommige profielen worden op handelslengte al verzinkt. 
 Dit kan in grote batches met een verwachte constante stroom, wat zuiniger is dan 
 individuele kozijnen. Een nadeel is dat de lassen in een kozijn niet meegenomen worden.

 Transport: De op handelslengte gezaagde, eventueel al verzinkte, profielen gaan op 
 transport naar gevelbouwers.

    

Constructiefase
Het eerste dat de gevelbouwers doen is de profielen op projectmatige 
wijze op maat zagen en deze bewerken tot ze volledig gereed zijn voor 
montage in de gevel.

Profielen naar kozijnen 
 Onderdelen compleet: Alle onderdelen zijn verzameld. De profielen   
 zijn op de juiste lengte, het is bekend welk hang- en sluitwerk nodig is,  
 het glas is geleverd enzovoort.
 Op maat plaatsen op de lastafel: De profielen moeten tegen elkaar   
 aan liggen om te kunnen lassen. Als de profielen schuin tegen elkaar  
 aan liggen tijdens het lassen, blijven ze daarna schuin.

In elkaar lassen van profielen: Lassen gebeurt meestal met CO2 lastechniek.
Lasnaden afslijpen: De lasnaden zijn opstaand en niet vlak, om esthetische 
redenen worden ze vlak geslepen.
Scharnieren aanlassen: Wanneer het om profielen voor deuren gaat, gaan de schar-
nieren mee met de oppervlaktebehandeling. Daarom worden deze hier al bevestigd.
Kwaliteitscontrole: De kwaliteitscontrole is bij staal zeer belangrijk. Alle fouten die 
nu nog in het product zitten worden vereeuwigd bij de oppervlaktebehandeling.

Transport naar oppervlaktebehandelaar
Oppervlaktebehandeling: Met behandelingen als stralen, verzinken en poedercoaten 
wordt het staal beschermd tegen corrosie (zie voor meer details de Kenniskaart Coating)

Monteren glas, rubbers en glaslatten

Het hang- en sluitwerk wordt gemonteerd en daarna zijn er twee routes:
 het glas, rubbers en glaslatten monteren in de fabriek
 het glas, rubbers en glaslatten monteren nadat het kozijn is geplaatst

In het tweede geval begint men altijd met een inspectie van de elementen op de bouwplaats. 

Gebruiksfase
Beheren gevel in gebouw: Binnen het beheer van een gevel is structureel 
onderhoud van belang. Het regelmatig schoonmaken van stalen kozijnen kan de 
levensduur tot wel 7 keer verlengen. Onderhoud is ook het repareren van gebroken onderdelen,
 zoals aangetaste oppervlaktebehandeling, gebroken ruiten of niet functionerend hang- en sluitwerk.

Einde levensduur gevel: Er zijn veel gebouwen en gevels die het einde van hun levensduur bereiken. 
Dit kan komen door te weinig onderhoud, andere invulling van de kavel of doordat de gevel de huidige 
prestatie-eisen niet kan halen.

Eindfase
Voorbereiden sloop of demontage: De sloper neemt (meestal) het gebouw 
op en bepaalt welke elementen op welke manier worden verwijderd en waar 
ze naartoe gaan. Deze partij regelt ook manieren om afvalstromen van de 
locatie te verwijderen, bijvoorbeeld door middel van containers.

  Quick win: Geef als opdrachtgever tijd voor deze inventarisatie en het  
  vinden van een herbestemming van materialen en onderdelen.

Hergebruik gevelelementen: Stalen puien zijn uitermate geschikt om als 
binnenpui te worden gebruikt. Ook ramen kunnen soms nog ergens worden 
hergebruikt. De pui of het raam moet schadevrij in zijn geheel worden 
gedemonteerd.

  Quick win: Vraag jouw leveranciers naar de wijze waarop de producten  
  demontabel, herbruikbaar en/of op te waarderen zijn. Denk aan 
  veranderende gebouwfuncties, klimaat adaptieve gebouwen, 
  verbeteren van de prestaties of veranderen esthetische wensen.

Slopen, oogsten: Dit betreft het verzamelen van de reststromen van materia-
len uit een gevel die niet wordt hergebruikt. Het belangrijkste hierbij is dat er 
aan het eind monostromen zijn die terug de kringloop in kunnen. Het verza-
melen en selecteren van schroot is hier een eerste stap in. Dit kan met een 
visuele inspectie aangezien de stromen makkelijk op het oog van elkaar te 
onderscheiden zijn.

  Quick win: Neem verantwoordelijkheid voor de eindbestemming 
  van reststromen en producten. Controleer dat profielen, plaatmateriaal  
  en gietstukken apart worden aangeboden door recycling partijen. 

Quick win: Pleeg regelmatig onderhoud door schoon te maken volgens de actuele protocollen 
onderhoud ION/VMRG en glasbewassing. Controleer gelijktijdig alle onderdelen op hun huidige staat.

Quick win: Door de lange levensduur van stalen kozijnen zijn buitenkozijnen vaak nog in 
topconditie, echter voldoen ze soms niet aan de actuele prestatie-eisen voor buiten. 
Ze zijn dan goed herbruikbaar als binnenpui.




